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Abstract of FR2765909 

The invention concerns panels for constructing swimming pools having a prefabricated structure (1) of 
general rectangular shape with a peripheral frame defining the vertical wings (1a and 1b) to be assembled 
with adjacent panels, characterised in that one of the vertical wings (1a) has over its whole height centring 
and sealing means consisting of a section (1e) overlapping the outer surface of said wing (1a) and has 
laterally a sealing lip (1f), said section co-operating with a matching hollow shape (1g) the of the other 
wing (1b), the section (1e) and the hollow shape (1g) having a very substantially triangular cross-section, 
and catching means for quick assembly (1j), co-operating with matching means (1k) of the other wing 
(1b). 
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PANNEAUX POUR LA REALISATION DE BASSINS DE PISCINES. 

(§7) Ces panneaux pour la realisation de bassin de piscine 
presentant une structure (1) pr6fabriquee de forme generale 
rectangufaire avec un cadre peripherique ctelimitant des 
ailes verticales d'assemblage (1a) et (1b) avec les pan- 
neaux adjacents, sont remarquables en ce que Tune des 
ailes verticales (1 a) presente, d'une part, sur la totalite de sa 
hauteur des moyens de centrage et d'etancheite (1e) coo- 
perant avec des moyens complementaires (ig) que presen- 
te I'autre aile (1b) d'un panneau adjacent et, d'autre part, 
des moyens d'assemblage rapide ( 1 j) du type encliquetable, 
cooperant avec des moyens complementaires (1k) que pre- 
sente ladite autre aile (1b). 
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PANNEAUX POUR LA REALISATION DE BASSINS DE PISCINES 

L' invention se rattache au secteur technique des elements de 
construction pour piscines. 

II est notoirement connu de realiser des bassins de piscines au 
moyen de panneaux modulaires independants et assembles entre eux selon 
differentes formes pour realiser le bassin de la piscine en tant que tel. Plus 
particulierement, Pinvention concerne des panneaux du type de ceux decrits 
dans le brevet EP 0382649, dont le demandeur de la presente est egalement 
titulaire. Chaque panneau de forme generale rectangulaire presente un cadre 
peripherique delimitant des ailes verticales d' assemblage avec les panneaux 
modulaires adjacents. Chaque panneau modulaire a une largeur reduite par 
rapport a sa hauteur. A titre indicatif, la hauteur de ces panneaux modulaires 
est quatre fois superieure a la largeur. Avantageusement, cette hauteur est 
d'environ 1,20 metre, tandis que la largeur est d'environ 25 centimetres. 

Plus particulierement, et comme il ressort de la revendication 1 
du brevet EP 0382649 precite, le panneau comprend une structure 
prefabriquee et un element de renforcement conform6 en section pour 
recevoir sur la totalite de sa hauteur, du beton en communication avec un 
chainage, caracterise en ce que : 

- la structure et Telement de renforcement sont deux elements 
independants qui, apres assemblage constituent ledit panneau. 

- la structure prefabriquee est de forme generale quadrangulaire 
et presente des ailes verticales recevant deux a deux, des organes de fixation 
complementaires, pour Passemblage en juxtaposition d'une autre structure. 
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- T element de renforcement presente une section transversale 
apte a definir une gouttiere verticale, en communication avec un rebord 
equerre, ladite gouttiere et ledit rebord recevant du beton en combinaison 
avec le chainage. 

5 - la gouttiere verticale est formee entre deux ailes d'appui et de 

fixation et situees dans un meme plan, pour assurer la fixation de maniere 
rapportee, de Telement de renforcement entre les ailes de la structure, la 
largeur de 1* element, au niveau des ailes et, correspondant tres sensiblement 
entre les ailes . 

10 - F element de renforcement et la structure sont realises en beton 

arme. 



L'assemblage des differents panneaux modulaires entre eux peut 
s'effectuer par differents moyens. Par exemple, les ailes verticales des 
15 cadres presentent une pluralite de lumieres oblongues pour 1' engagement 
d' organes d'assemblajp apres juxtaposition des elements. On con9oit que 
cette solution est de mise en ceuvre relativement longue, etant donne que 
Toperateur doit engager chaque organe d'assemblage dans les differentes 
lumieres et proceder au serrage de ces organes d'assemblage. 

20 

Dans une autre forme de realisation, les ailes peuvent presenter, 
deux a deux, des organes de fixation du type tenon mortaise, susceptibles 
d'etre deformes sous une source de chaleur, la encore des moyens exterieurs 
sont necessaires. 

25 

Par ailleurs, apres assemblage en juxtaposition des differents 
elements modulaires, il est necessaire d'assurer Tetancheite des elements 
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entre eux, au niveau de leur jonction, et plus particuli&rement au niveau de 
l'interstice resultant d'une telle juxtaposition. Cette operation d'etancheite 
est generalement effectuee par application d'un cordon de soudure, disposes 
sur la totalite des interstices de separations. La encore, ces operations sont 
longues et le resultat obtenu n'est pas toujours tres satisfaisant. 

Comme indique, la face externe de ces 616ments modulaires, 
c'est-a-dire celle situee du c6t6 du cadre peripherique d'assemblage, peut 
avantageusement etre equipee d'un element de renforcement rapporte 
independant faisant office de cheminee. La encore, de telles dispositions 
sont parfaitement decrites et illustrees dans le brevet precedemment cite. 
Pour 1'essentiel, ce type d'element comprend une goulotte verticale 
terminee a son extremite libre par un rebord equerre. Apres assemblage des 
panneaux modulaires entre eux, les rebords equerres sont disposes en 
alignement et en juxtaposition pour constituer un chainage superieur pour le 
coulage d'un beton, egalement coule dans chacune des goulottes verticales, 
en combinaison avec des elements de ferraillage. La fixation de cette 
cheminee par rapport au panneaux peut s'effectuer par collage, soudage ou 
eventuellement au moyen d'organes d'assemblage rapport6s. 

A partir de cet etat de la technique, le probleme que se propose 
de resoudre Tinvention est de pouvoir assurer Passemblage des differents 
elements modulaires de maniere instantanee, sans necessiter Temploi 
d'elements rapportes quelconques d' assemblage, en ayant pour objectif 
d'obtenir une etancheite parfaite apres assemblage, la encore, sans 
necessiter d'operations particulieres distinctes. 
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Pour resoudre un tel probleme, Tune des ailes verticales presente, 
d'une part, sur la totalite de sa hauteur, des moyens de centrage et 
d'etancheite cooperant avec des moyens complementaires que presente 
l'autre aile d'un panneau adjacent et, d'autre part, des moyens d'assemblage 
5 rapide du type encliquetable, cooperant avec des moyens complementaires 
que presente ladite autre aile. 

Un autre probl&me que se propose de resoudre Pinvention est 
6galement de pouvoir assembler les 61ements de renforcement faisant office 

10 de cheminee par rapport a la structure de base des panneaux en tant que tels, 
sans necessiter de moyens quelconques d'assemblage, en ayant pour 
objectif par consequent d'obtenir un verrouillage instantane et automatique. 
Pour resoudre un tel probleme, la face interne de chaque panneau presente 
des moyens de verrouillage cooperant avec des moyens complementaires 

is que presente un element rapporte independant faisant office de cheminee 
pour le coulage du beton. 

Pour resoudre le probleme pose d'assurer T6tancheite, apres 
assemblage en juxtaposition de la structure des panneaux, les moyens de 
20 centrage et d'6tancheite sont constitues par un profile debordant de la face 
externe de Taile consideree et presentant lateralement une levre 
d'etancheite, ledit profile cooperant avec une forme en creux 
complementaire que presente Tautre aile. 

25 Avantageusement, le profile et la forme en creux presentent une 

section transversale tres sensiblement triangulaire. 
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Pour resoudre le probleme pose d' assurer un assemblage 
instantane des differents panneaux entre eux, sans necessiter l'emploi 
d'organes rapportes necessaires a cet assemblage, les moyens d'assemblage 
sont constitues par des languettes presentant en bout une zone de 
crochetage, lesdites languettes etant reparties sur la hauteur de Paile et 
cooperant avec des ouvertures debouchantes formees dans l'epaisseur de 
F autre aile, d'une maniere correspondante. 

Pour resoudre le probl&ne pose d' assurer le verrouillage et le 
montage instantanes des elements de chemin6e par rapport aux faces 
correspondantes des panneaux modulaires, les moyens de verrouillage sont 
constitues par des pressions solidaires de la face interne du module et 
presentant une tete et une partie de centrage pour cooperer avec une lumiere 
etranglee que presente V element faisant office de cheminee, lesdites 
pressions et lumieres etant reparties sur la totalite de la hauteur dudit 
module. 

Avantageusement, la tete a une forme oblongue dont la largeur 
correspond sensiblement a la largeur de la plus grande partie de la lumiere 
etranglee et en etant orientee perpendiculairement a cette derniere, ladite 
tete etant solidaire de la partie de centrage sous forme d'un pion 
generalement de forme parall61epip6dique cooperant avec la largeur de la 
partie 6tranglee de plus petite dimension de ladite lumiere. 

Le panneau selon V invention est realise en toute matiere et 
materiau, mais d'une maniere preferee, en matiere plastique en etant obtenu 
par tout procede de fabrication connu et approprie. 
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L'invention est exposee ci-apres plus en detail a l'aide des 
figures des dessins annexes dans lesquels : 

La figure 1 est une vue en perspective avant assemblage d'un 
element modulaire de panneau et de la cheminee. 
5 La figure 2 est une vue en coupe longitudinale du panneau. 

La figure 3 est une vue en coupe transversale consideree selon la 
ligne 3.3 de la figure 2. 

La figure 4 montre Passemblage des panneaux entre eux. 

La figure 5 est une vue en coupe longitudinale du verrouillage 
10 des elements de cheminee par rapport a r element modulaire. 

On rappelle que chaque panneau, destine a realiser apres 
assemblage, im bassin de piscine, sans pour cela exclure d'autres 
applications, est constitue par une structure modulaire independante de 

15 forme generate rectangulaire. Chaque panneau presente un cadre 
peripherique d' assemblage et de rigidite constitue par deux ailes verticales 
(la) et (lb) et deux ailes horizontals (1c) et (Id). La hauteur (h) de chaque 
element (1) est tres sensiblement quatre fois superieure a sa largeur (1). La 
conception de base de ce panneau modulaire est du type de celle d6finie 

20 dans le brevet pr6c6demment cit6, EP 0382649. 

Selon une caracteristique a la base de Tinvention, les ailes 
verticales d'assemblage (la) et (lb) presentent des agencements aptes a 
assurer d'une maniere instantanee Tassemblage en juxtaposition deux a 
25 deux des panneaux modulaires et simultanement Tetancheite au niveau de la 
zone d'assemblage en resultant. Dans ce but, Tune des ailes (la) presente 
verticalement sur la totalite de sa hauteur, un profile debordant (le) 
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presentant lateralement une levre d'etancheite (If). Cet el6ment 
d'assemblage et d'etancheite a une section transversale tres sensiblement 
triangulaire et est destine a cooperer avec une gorge de forme 
complementaire (lg) etablie sur la totalite de la hauteur de l'autre aile (lb). 
5 Le profile (le) et la rainure (lg) sont conformes a proximite de la face plane 
(lh) du panneau en tant que tel. 

Par ailleurs, la face (la) de chaque element modulaire (1) 
presente sur la totalite de sa hauteur, a intervalles reguliers ou non, une serie 

10 de languettes d'accrochage (lj) aptes a cooperer avec des ouvertures 
debouchantes (lk) formees dans l'epaisseur de l'autre aile (lb) et d'une 
maniere correspondante. Chaque languette (lj) presente une zone de 
raccordement (ljl) avec l'aile correspondante (la), tandis que son extremite 
presente la zone de crochetage en tant que telle (lj2). L'ensemble des 

15 languettes (lj) et les lumieres (lk) sont situees du cote de l'extremit6 libre 
du cadre peripherique, c'est-a-dire a l'oppose des profiles de centrage et 
d'etancheite et de leur rainure correspondante (If), (le) et (lg). 

A noter qu'en position de juxtaposition des panneaux 
20 modulaires, au niveau des ailes (la) et (lb) de deux panneaux adjacents, les 
profiles (le) sont engages dans les nervures (lg), la levre d'etancheite (If) 
etant 6crasee a l'interieur de ladite rainure pour assurer une parfaite 
etancheite. 

25 Le maintien dans cette position s'effectue par 1'engagement des 

languettes d'accrochage (lj) dans les ouvertures correspondantes (lk). On 
observe egalement que les rainures verticales (lg) peuvent permettre 
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quelques variations angulaires apres assemblage en juxtaposition des 
panneaux, permettant ainsi d'obtenir des structures de bassin de formes 
geometriques di verses. 

5 Selon une autre caracteristique de ^invention, la face interne du 

panneau (lh) presente verticalement deux rangees de pression (11) etablies 
parallelement et a proximite des ailes verticales (la) et (lb), Ces syst&nes 
de pression (11) sont destines a cooperer avec des lumieres etranglees (2a) 
que presente chacune des ailes d'appui (2b) et (2c) d'elements de 
10 renforcement (2) faisant office de chemincc. 

Ces elements (2) sont, d'une maniere parfaitement connue, 
constitues par un rebord superieur equerre (2d) et par une goulotte verticale 
(2e) formee entre les ailes d'appui (2b) et (2c). La goulotte (2e) est destinee 
15 a recevoir du beton, de meme que le rebord equerre (2d), qui , apres 
assemblage des panneaux modulaires (1) entre eux, va constituer un 
chainage. 

La largeur des el6ments de chemin6e (2) est tr^s sensiblement 
20 egale a la largeur consideree entre les faces internes des ailes d' assemblage 
(la) et (lb) de Felement modulaire de base (1). 

Chaque pression (11) presente une tete (111) et une partie de 
centrage (112). La tete (111) a une forme oblongue dont la largeur 
25 correspond tres sensiblement a la largeur de la plus grande partie de la 
lumiere etranglee (2a) en etant orientee perpendiculairement a cette 
demiere. Cette tete (111) est solidaire de la partie de centrage (112) sous 
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forme d'un pion cylindrique cooperant avec la largeur de la partie etranglee 
de plus petite dimension de la lumiere (2a). Par exemple, chaque element 
modulaire de base (1) presente, par rangee, avantageusement cinq pressions 
de verrouillage cooperant par consequent avec trois lumieres etranglees que 
presente les ailes d'appui des elements faisant office de cheminee (2). II 
suffit done d' engager facialement les elements de renforcement (2) par 
rapport a la face interne des panneaux modulaires de base (1) pour presenter 
la plus grande largeur de la lumiere etranglee en regard des tdtes (111) des 
pressions et de baisser ainsi F element (2) afin d'engager le pion cylindrique 
dans la partie retrecie de la lumiere etranglee afin d'assurer d'une maniere 
concomitante tin verrouillage automatique et instantane. 

A noter que pour eviter tout demontage accidentel de la 
cheminee par rapport au panneau, ce dernier peut presenter, au niveau d'au 
moins une pression, une nervure (In) cooperant en appui avec un bossage 
que presente une partie de Pelement de cheminee. 

L'element modulaire de base (1) et Telement de cheminee (2) 
sont realises en tout materiau, notamment en matiere plastique, et peuvent 
etre obtenus par tout procede de fabrication connu et approprie, notamment 
les 616ments (1) et (2) peuvent etre obtenus par injection. 

Les avantages ressortent bien de la description, en particulier on 
souligne et on rappelle : 

- la fixation instantanee et immediate en position de juxtaposition 
des panneaux modulaires de base, sans necessiter Pemploi d'organes 
rapportes quelconques d' assemblage, tout en permettant simultanement a 
cet assemblage d'obtenir une parfaite etancheite au niveau de la jonction. 
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- le verrouillage des elements de cheminee par rapport aux 
elements de base, sans necessiter Femploi d'elements exterieurs. 

- la rapidite du montage en resultant sous la reduction des couts 
d'installation. 

- la simplicity de mise en oeuvre. 

- Pefficacite des resultats obtenus. 
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REVINDICATIONS 

-1-Panneaux pour la realisation de bassin de piscine pr6sentant une structure 
5 (1) prefabriquee de forme generate rectangulaire avec un cadre peripherique 
delimitant des ailes verticales d'assemblage (la) et (lb) avec les panneaux 
adjacents, caracterises en ce que l'une des ailes verticales (la) presente, 
d'une part, sur la totalitc de sa hauteur, des moyens de centrage et 
d'etancheite (le) cooperant avec des moyens complementaires (lg) que 
10 presente l'autre aile (lb) d'un panneau adjacent et, d'autre part, des moyens 
d'assemblage rapide (lj) du type encliquetable, cooperant avec des moyens 
complementaires (lk) que presente ladite autre aile (lb). 

-2- Panneaux selon la revendication 1, caracterises en ce que la face 
15 interne de chaque structure (1) presente des moyens de verrouillage (11) 
cooperant avec des moyens complementaires (2a) que presente un element 
de renforcement (2) rapporte independant faisant office de cheminee pour le 
coulage d'un beton. 

20 -3- Panneaux selon la revendication 1, caracterises en ce que les moyens 
de centrage et d'etanch6ite sont constitues par un profile (le) debordant de 
la face externe de l'aile consideree (la) et presentant lateralement une levre 
d'etancheite (If), ledit profile (le) cooperant avec une forme en creux 
complementaire (lg) que presente l'autre aile (lb). 

25 
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-4- Panneaux selon la revendication 3, caract6ris6s en ce que le profile (le) 
et la forme en creux (lg) presentent une section transversale tres 
sensiblement triangulaire. 

5 -5- Panneaux selon la revendication 1, caracteris&s en ce que les moyens 
d'assemblage sont constitues par des languettes (lj) presentant en bout une 
zone de crochetage (lj2), ladite languette (lj) etant repartie sur la hauteur de 
Paile et cooperant avec des ouvertures debouchantes (lk) formees dans 
Pepaisseur de P autre aile, d'une maniere correspondante. 

-6- Panneaux selon la revendication 2, caract6ris6s en ce que les moyens 
de verrouillage de P element de renforcement (2) sont constitues par des 
pressions (11) solidaires de la face interne de la structure (1) et presentant 
une tete (111) et une partie de centrage (112) pour cooperer avec une lumiere 
15 etranglee (2a) que presente l'element (2) faisant office de cheminee, lesdites 
pressions et lumieres etant reparties sur la totality de la hauteur de ladite 
structure. 

-7- Panneaux selon la revendication 6, caract6ris6s en ce que la tete (111) 
20 a une forme oblongue dont la largeur correspond sensiblement a la largeur 
de la plus grande partie de la lumi&re etranglee (2a) et en etant orientee 
perpendiculairement a cette derniere, ladite tete (111) etant solidaire de la 
partie de centrage sous forme d'un pion cylindrique cooperant avec la 
largeur de la partie etranglee, de plus petite dimension que la lumiere. 

25 

-8- Panneaux selon Tune quelconque des revendications de 1 a 7, 
caracterises en ce qu'ils sont realises en matiere plastique. 
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FIG.5 



BNSDOCID: <FR 2765909A1_L> 



REPUBLIQUE FRANQAISE 



2765909 



1NSTITUT NATIONAL 
de la 

PROPRIETE INDUSTRIELLE 



RAPPORT DE RECHERCHE 

PRELIMINAIRE 

etabli sur la base des dernieres revendioations 
deposees avant le commencement de la recherche 



N* d'enregistrement 
national 



FA 545436 
FR 9708986 



Categorie 



DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS 



Citation du document aveo indication, en cas de besoin, 
dee parties pertinentes 



Re vend cat ions 
ooncernees 
de la demands 



Y 
Y 

X 

A 

A,D 



WO 95 25864 A (PISCINES DESJOYAUX S.A.) 
* page 6, ligne 16 - page 9, ligne 11; 
figures 2,3 * 



US 4 797 983 A (B. R. M. BARNETT ET AL) 

* figures 8-10 * 

US 4 047 340 A (D. H. WITTE ET AL) 

* le document en entier * 

US 4 847 926 A (J. T. LAPUTKA) 

* figures 3-6 * 

EP 0 382 649 A (J.-L. DESJOYAUX ET AL) 

* le document en entier * 



1-3,8 

6,7 
6,7 

1,3,8 

6,7 

1 



DOMAINES TECHNIQUES 
RECHERCHES (lnt.CL.6) 



E04H 



1 



Date d'achevement de la recherche 






6 mars 1998 


Delzor, F 


CATEGORIE DES DOCUMENTS CITES 

X : particulierement pertinent a lui seul 

Y : particulierement pertinent en combinat&on aveo un 

autre document de la me me categorie 
A : pertinent a rencontre cfau moins une revendioation 

ou arriere-ptan technotogique general 
O : divulgation non-ecrite 


T : theorie ou prinoipe a la base de rinvention 

E : document de brevet be nefidant cfune date anterieure 

a la date de depot et qui n'a ete publie qu'a oette date 

de depot ou qu'a une date po&teneure. 
D ; cite dans la demande 
L : cite pour cfautres rarsona 


& : membra de la me me U 


amille, document correspondant 



BNSDOCID: <FR 2765909A1_I_> 



THIS PAGE BLANK (USPTO) 



